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Offset arkuszowy Szczegoty techniczne

Naktadacz oraz system naktadania

B Naktadacz

- Bardzo wydajny strumieniowy
naktadacz

- Antystatyczny tylny nadmuch rozdzie-
lajacy arkusze

- Nastawialne ssawki gtowicy nakfa-
dajacej poprawiajace wydajnosc przy
pracy z cienkimi arkuszami

- Naktadacz paletowy podnoszacy
wydajnosé

- Non-Stop naktadacz do pracy w trybie
ciagtym

W Stot sptywowy

- Stot sptywowy z wykoriczeniem
antystatycznym z dwoma tasmami
podcisnieniowymi i wielokomorowym
uktadem podcisnieniowym

- Bezpieczny transport arkuszy do
przednich marek przez spowolnienie
ich predkosci o 70%

B Naktadanie

- Wahliwy przechwytak z tapkami do
niezawodnego przyspieszania arkuszy
do predkosci drukowania

- Marki czotowe bez koniecznosci
nastawiania wysokosci przy zmianie
drukowanego materiatu

- Ukosne nastawienie marek czotowych
w zakresie + 0.3 mm

B Pneumatyczna boczna marka

Podcisnieniowe marki boczne do
doktadnego bocznego wyréwnania
arkuszy bez uszkodzenia
Wielokomorowy podcisnieniowy sys-
tem marek z regulacja powietrza dla
réznych papierow

Kontrola poprawnego dziatania marki
bocznej

H Kontrola podwdjnego natozenia

- UltradZzwiekowa i elektromechaniczna
kontrola podwdjnego natozenia

- Fotoelektryczna kontrola krzywego
natozenia

- Pneumatyczna blokada niewtasciwie
natozonego arkusza

Zespot drukowy

B Zasada konstrukcji

Kompaktowa konstrukcja zapewnia-

jaca wysoka sztywnos¢ i stabilnosé

zespotow drukowych

- Naped za pomoca kot ze skosnym
uzebieniem zapewniajacy doktadna
i spokojna prace maszyny

- Pozycja cylindréw drukowych usta-
wionych na 7 godz.

- Chromowana powierzchnia cylindréw
dociskowych

- Doktadne obtaczanie cylindrow for-
mowych i offsetowych

- Automatyczne czyszczenie pierscieni

- Centralne smarowanie najwazniej-

szych czesci maszyny drukarskiej




Zespot drukowy

Rozcieracze farbowe standardowo
przygotowane do temperowania
zespotu farbowego

Dzielona tylna listwa mocujaca ptyty -
drukowe

B PrzejScie arkusza papieru przez -
maszyne

- Cylindry dociskowe i przekazujace B Regulacja registrow

o podwadjnej Srednicy gwarantujace

bezpieczne przejscie przez maszyne

arkuszy w catym zakresie grubosci

B System nawilzania
- Zdalna requlacja registrow promienio-

wego, osiowego i skosnego - Zesp6t nawilzajacy o dziataniu cig-

- Zoptymalizowana geometria cylin- - Nastawienie registru skosnego

drow dla przejicia przez maszyne
zadrukowywanych arkuszy bez
uszkodzenia

Automatyczne nastawienie docisku
do grubosci arkuszy

Dwustopniowy pneumatyczny wytacz-
nik drukowania

Kontrola obecnosci arkusza na cylin-
drze dociskowym

Uniwersalny system tapek

Bez koniecznosci nastawiania progow
tapek przy zmianie grubosci drukowa-
nego materiatu

tapki z ceramiczna powierzchnia do
maksymalnie mocnego chwytania
wszystkich arkuszy

Konstrukcja progow tapek z elastycz-
na powierzchnia

tapki i naktadki progow tapek samo-
dzielnie wymienne

Potautomatyczne zaktadanie
ptyt drukowych (SAPC)

Automatyczne mocowanie ptyty
drukowej

poprzez koszenie cylindréw przekazu-
jacych

B Katamarz farbowy

Dzielony n6z farbowego katamarza

z ostrzami z weglikdw spiekanych oraz
duktor z powierzchnig ceramiczna
Strefy zespotu farbowego zdalnie
nastawiane z pulpitu sterowniczego
Wysoka powtarzalnosé dzieki bezkon-
taktowemu dozowaniu farby

Obroty duktora zsynchronizowane

z predkoscig maszyny dla stabilnego
przenoszenia farby

B Zespot farbowy

Szybko reagujacy zespot farbowy

z bezposrednim doprowadzeniem
farby na ptyte drukowa

Zdalne nastawianie blokowania
przybieracza

Bezstopniowo regulowane rozcieranie
osiowe

Szybka regulacja rozcierania osio-
wego watkéw nadajacych zespotu
farbowego

gtym kompensowany w zaleznosci od
szybkosci druku maszyny dla zachowa-
nia stabilnej rownowagi farba/woda
Naped roznicowy watkow nadajacych
nawilzania

B Automatyczne mycie katamarza

farbowego

- Indywidualne nastawianie i centralna

kontrola programoéw mycia

B Automatyczne mycie cylindra

offsetowego i cylindra
dociskowego

Mycie za pomoca tkaniny, wskazanie
zuzycia srodka myjacego

Dwa samodzielne systemy do mycia
cylindrow offsetowych i cylindrow
dociskowych

Wskazanie zuzycia tkaniny i roztworu
myjacego

Indywidualne nastawianie i centralna
kontrola programéw mycia

Funkcja réwnoczesnego mycia
cylindrow offsetowych i cylindrow
dociskowych skracajaca czas
przygotowania
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Offset arkuszowy Szczegoty techniczne

Odwracanie

B Urzadzenie odwracajace

- Trzycylindrowe odwracajace
urzadzenie catkowicie zgodne
z koncepcja maszyny z cylindrami
o podwdjnej Srednicy

- Patentowany system tapek

zapewniajacy doktadne przekazywanie

arkuszy przy druku jednostronnym
- Doktadne naprezenie arkuszy na
cylindrze naprezajacym za pomoca
specjalnego systemu tapek
- Maksymalna wydajnos¢
15.000 arkuszy/godz. zardwno
przy jednostronnym jak i przy

obustronnym druku w konfiguracji do

szesciu zespotow drukujacych
- Catkowicie automatyczna zmiana
trybu druku w czasie do 2 minut

B Przejscie arkusza przez
urzadzenia odwracajace

- Poduszka powietrzna do
bezdotykowego prowadzenia
arkusza oraz technologia Venturi
zapewniajaca stabilny obustronny
druk

- Szorstka chromowa powierzchnia
cylindréw dociskowych za
odwracaniem jako ochrona przed
odcigganiem

B Wyktadacz

Optymalne wyktadanie arkusza
zapewnia system wentylatoréw
sterowanych z dotykowego ekranu na
wyktadaczu

Wyktadanie palet z wyktadacza na
trzy strony

Bariery optyczne w wyktadaczu wg
standardow bezpieczefistwa UE

Hamulec arkuszy

Hamulce arkuszy zdalnie nastawiane
z dotykowego ekranu wyktadacza

M Przedtuzony wyktadacz

Podniesienie wydajnosci w wyniku
skrécenia czasu suszenia
Przedtuzenie wyktadacza w maszynie
z zespotem lakierujacym o 1410 mm

B Wyktadacz Non-Stop

- Wyktadacz non-stop do produkcji

w trybie ciagtym bez koniecznosci
zatrzymywania maszyny




Wieza lakierujaca i systemy suszenia

W System rakla komorowego B Watek lakierujacy W Suszarki IR/gorace powietrze
do przedtuzonego wyktadacza
- System raklowy do lakierowania - Zdalne nastawianie docisku
zawsze z wysoka jakosciag - Nastawianie registru osiowego - Podwdjne lampy kwarcowe o mocy
- Dtuga zywotnos¢ noza zgarniajacego i promieniowego w zakresie + 2.0 mm 60 W/cm
(rakla), dzieki zastosowaniu - Automatyczna regulacja temperatury
technologii Hydrocomp w stosie oraz automatyczne
zapewniajacego automatyczng sterowanie suszarka
kompensacje docisku noza do watka - System suszarek z promiennikiem
rastrowego podczerwieni IR, gorgcym powietrzem
- Lekkie aniloksowe watki rastrowe i goracymi nozami powietrznymi
zapewniajace szybka i przyjazna - Obstuga i sterowanie za
wymiane posrednictwem dotykowego

wyswietlacza suszarki
B Cyrkulacja lakieru

- Automatyczna cyrkulacja lakieru

- Catkowicie automatyczne mycie
uktadu cyrkulacji lakieru

- Stuprocentowe wyniki mycia
zapewniaja szybkie przygotowanie
wiezy lakierujacej do nastepnego
zlecenia
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Offset arkuszowy Szczegoty techniczne

Pulpit sterowniczy i kontrola jakosci

-

B Wolnostojaca konsola

sterownicza ErgoTronic

15"~ ekran dotykowy TFT

z ergonomiczng obstuga do
sterowania wszystkimi funkcjami
maszyny

Ztacze USB do szybkiej zmiany
danych kolejnych zlecen
Konsola z regulowanym katem
nachylenia stotu do kontroli arkuszy
Zasilanie rezerwowe na wypadek
przerwy w dostawie energii
elektrycznej

B Funkcja wolnostojacej konsoli

ErgoTronic

Wstepne nastawianie profili
farbowych do kolejnej pracy

Zdalne sterowanie registrami

Zapis specyficznych danych

o zleceniach ze wszystkimi istotnymi

parametrami nastawiania maszyny dla

powtarzanych zlecen

Interfejs CIP4 do wstepnego
nastawiania profili katamarzy
farbowych

Bez koniecznosci inwestowania
w konwertor danych

B ErgoTronic InkControl

Zdalne nastawianie stref katamarza
farbowego oraz registrow z ekranu
dotykowego bez konsoli ErgoTronic
Idealne rozwigzanie w przypadku
dwukolorowych maszyn, lub w razie
ograniczonej powierzchni
produkcyjnej

B Ekran dotykowy wyktadacza

Ekran dotykowy TFT do ergonomicznej
obstugi i sterowania maszyna
Przejrzysty uktad ekranu dla
intuicyjnej kontroli wszystkich
zautomatyzowanych funkcji maszyny

B Densytometr DensiTronic

Automatyczne pomiary i regulacja
optycznej gestosci barwy
Zdejmowana gtowica pomiarowa
w celu wykonania punktowych
pomiaréw na arkuszu

B Urzadzenie Techkon RS400

Pétautomatyczne pomiary i requlacja
optycznej gestosci barwy
Zdejmowana gtowica pomiarowa

w celu wykonania punktowych
pomiaréw na arkuszu

Mozliwos¢ dowolnego umieszczenia
paska kontrolnego na arkuszu



Szczegoty techniczne

Format arkuszy:

maksymalny (wersja normalna/specjalna) 530 x 750 / 605 x 750 mm
minimalny (druk jednostronny/dwustronny) 330 x 330 / 350 x 330 mm
Format zadruku:

Wersja normalna/specjalna druk jednostronny 510 x 735 / 585 x 735 mm
Wersja normalna/specjalna druk dwustronny 510 x 735 / 585 x 735 mm

Podtoza drukowe?):

Standard 0,04-0,6 mm

Predkos¢ druku?:

Maksymalna w zaleznosci od wersji maszyny 15 000 arkuszy/godz.
WysokoS¢ stosu:

Naktadacz 840 mm
Wyktadacz 920 mm
Format ptyt drukowych i obciggow offsetowych:

Format ptyt drukowych (wersja normal/specjal/specjal) 585x745/605x745/660x745 mm
Poczatkowa krawedz kopii 47,5/ 37,5 mm
Format obciagu offsetowego 745 x 740 mm

D Czynnikiem wspotdecydujacym o mozliwosci druku jest takze sztywnosc/elastycznosé podtoza drukowego
2 W zaleznosci od warunkow i przestanek w przedsiebiorstwie i zastosowanych farb drukarskich
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O KBA

KBA RAPIDA 75

Firmy Koenig & Bauer AG
Wyprodukowana zostata przez spatke
Koenig & Bauer AG, ktéra zastrzega

sobie wszelkie prawa do przeprowadzania
zmian bez wczedniejszego powiadomienia.
Zadna cze$é niniejszej publikacji nie moze
by¢ kopiowana bez zezwolenia producenta.
Tlustracje moga przedstawiaé cechy specjalne,
ktore nie musza by¢ zawarte w cenie
podstawowej maszyny.

Koenig a Bauer AG

Zaktad produkcyjny Radebeul koto Drezna
Postfach 020164

01439 Radebeul, Niemcy
Friedrich-List-Str. 47-49

D-01445 Radebeul, Niemcy

Tel.: (+49) 351 833-0

Fax: (+49) 351 833-1001

Web: www.kba-print.com

E-Mail: office@kba-print.de

Szczegbtowych informacji udziela
nasz dziat sprzedazy:

KBA-Grafitec s.r.o.

Opocenska 83

518 19 Dobruska, Republika Czeska
Tel.: +420 494 672 111

Fax: +420 494 672 201

Web: www.kba-grafitec.cz

E-mail: obchod@kba-grafitec.cz
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